DIN 7157 Blatt 1: 5.49, 2. 56
DIN 7157 Blatt 2: 5. 49%x, 2. 56

Frithere Ausgaben:

4

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin 30, gestattet.

DIN 7157 Blatt 1 und Blait 2 zusammengelegt. Abmafle,
Spiele und Obermafe mit 1SO-Empfehlung 1SO/R 286

Anderung Januar 1966:
abgestimmt.

DK 621.753.2(100) DEUTSCHE NORMEN Januar 1966

Passungsauswahl DIN
Toleranzfelder Abmafle Paf3toleranzen 7] 57
Recommended selection of fits Ersatz fir DIN 7157 Blatt 1 und Blatt 2

Sélection recommandée d’ajustements

Diese Norm hat den Zweck, die Anzahl der Werkzeuge, Spannzeuge und Mefizeuge auf eine Mindestanzahl zu
beschrénken.

Bemerkungen

1. In der Empfehlung ISO/R 286-1962 ist eine grofie Anzahl von gebr&uchlichen Toleranzfeldern enthalten. Diese Tole-
ranzfelder wurden mit Kiirzungen und Ergénzungen in DIN 7160, ISO-Abmafle fiirr AuienmaBle (Wellen) fir Nennmafie
von 1 bis 500 mm, und DIN 7161, ISO-Abmaf3e fir Innenmafle (Bohrungen) fiir Nennmafe bis 1 bis 500 mm, Gbernommen.
Die beliebige Paarung dieser Toleranzfelder wiirde eine sehr grofie Zahl von Passungen ergeben. Eine wirischaft-
liche Fertigung erfordert aber eine weitgehende Einschrénkung der Zahl der Toleranzfelder, deren Paarungen zu
allgemein anwendbaren und empfohlenen Passungen fihren.

2. Einige Firmen, Fachgruppen und Industriezweige hatten bereits Auswahlen aus den friheren ISA-Toleranzfeldern
getroffen. Das Nebeneinanderbestehen von verschiedenen Passungsauswahlen war jedoch im Hinblick auf die Gesamt-
wirtschaft nicht befriedigend. Besonders in Werken mit gemischter Fertigung, deren Erzeugnisse mehrere Fertigungs-
zweige umfassen, machte sich die durch verschiedene Auswahlen bedingte Uneinheitlichkeit strend bemerkbar. Der
Ausschuf3 , Toleranzen und Passungen” des DNA hat daher mit DIN 7157 eine Vorzugsreihe von Toleranzfeldern fir
Passungen mit einem mdoglichst weitgehenden Anwendungsbereich geschaffen.

3. Die Toleranzfelder auf Seite 2 und 3 von DIN 7157 und die damit gebildeten Passungen auf Seite 4 und 5 beruhen
auf Erfahrungen aus den Passungsauswahlen fihrender Firmen und Industriezweige. Sie geniigen damit den all-
gemeinen Bediirfnissen weitester Kreise der Industrie und sollten zundchst jeder Uberlegung Uber Toleranzen und
Passungen zugrunde gelegt werden.
Von Toleranzfeldern nach DIN 7157 sollte aus Grinden der Wirtschaftlichkeit nur in Sonderféllen abgewichen werden,
z. B. wenn die Eigenart des Industriezweiges oder die Funktion der Teile dies unbedingt erfordert. In diesem Fall
wird empfohlen, folgende Normen zu bericksichtigen:
DIN 7154 Bl.1 1SO-Passungen fiir Einheitsbohrung; Toleranzfelder, Abmafle;

Bl.2 —; Pafitoleranzen (Spiele und Ubermafie};
DIN 7155 Bl.1 1SO-Passungen fiir Einheitswelle; Toleranzfelder, Abmafie;

Bl.2 —; PaBitoleranzen (Spiele und Ubermafle). = w.

4. In der Passungsauswahl DIN 7157 sind die Pref- und Ubergangspassungen im System der Einheitsbohrung und die
Spielpassungen im System der Einheitswelle (gezogene Halbzeuge) festgelegt. Ferner sind fiir Wellen auch die Tole-
ranzfelder g6, f7, €8, d9, ¢ 11 und a1l vorgesehen, die mit den H-Bohrungen ebenfalls Spielpassungen ergeben.
Diese Toleranzfelder werden von denjenigen Firmen oder Fertigungszweigen verwendet, die das System der Einheits-
bohrung bevorzugen oder bei denen sich die Vorteile des Systems der Einheitswelle nicht auswirken, weil die Wellen
héufig aus konstruktiven Grilnden abgesetzt sein missen, z.B. im Werkzeugmaschinenbau.

Die Toleranzfelder in DIN 7157 sind demnach sowohl! fir das System der Einheitswelle als auch fiir das System der
Einheitsbohrung vorhanden, wodurch die Vorteile der Systeme der Einheitswelle und der Emheltsbohrung vereinigt
werden kdnnen, ohne die Anzahl der Toleranzfelder zu grofi werden zu lassen.

5. Die Aufteilung der Toleranzfelder in zwei Vorzugsreihen ermdglicht es, die Beschaffung von Werkzeugen, Spann-
zeugen und Mef3zeugen noch weiter einzuschrénken,

Reihe 1 ist die Grundreihe, die fir viele Fertigungen ausreicht. Sie enthalt 6 Toleranzfelder fiir AuBBenmafle {(Wellen)
und sechs fir Innenmafle (Bohrungen), aus denen die auf Seite 4 und 5 empfohlenen Passungen gebildet sind.

Reihe 2 ist eine Ergénzung zu Reihe 1. Das Toleranzfeld H11 kann ohne Nacharbeit mit handelsiiblichen Spiral-
bohrern eingehalten werden; Al1 {all} wird mit h11 (H11) gepaart, wenn ein groies Spiel gewiinscht wird.

6. Die Toleranzfelder in DIN 7157 kénnen beliebig zu Passungen gepaart werden, Eine Empfehlung fiir die Paarung
zeigt Seite 4 und 5 von DIN 7157, Es ergeben sich 3 Vorzugsreihen.

7. Der Einbau von Walzlagern erfordert besondere Beachtung. Hierfiir gilt DIN 5425,

8. Preflpassungen sind von dem zu Ubertragenden Drehmoment und der Festigkeit des Werkstoffes abhéngig, sie
sind daher von Fall zu Fall zu errechnen (siehe DIN 7190). DIN 7157 enthdlt auf den Seiten 4 und 5 jedoch drei Prefi-
passungen, die den Ublichen Anforderungen gerecht werden und in den meisten Féllen keiner Nachrechnung bediirfen.

Fortsetzung Seite 2 bis 5

Ausschuf3 Toleranzen und Passungen im Deutschen Normenausschufs (DNA)

Alleinverkavf der Normbléatter durch Beuth-Vertrieb GmbH, Berlin 30 und Kdin DIN 7157 Jan. 1966 Preisgr. 5
1.66
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